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GB e User instructions

Brand name / type no.

Tig Welder

377 090 Size 9
377 100 Size 10
377 110 Size 11
Description

Thin Tig Welder glove made from chromium tanned
skin/leather with long, split leather safety cuff. The glove
is unlined and sewn with Kevlar thread.

Generally

Before use, it should be tested/ensured that the glove has
the appropriate size to achieve the best possible comfort
and safety at work. The user shall evaluate and determine
risks based on intended application. Do not use damaged
gloves! The user shall check the gloves for holes, cracks,
tears, color change - and discard any glove presenting
such defects.

The service life cannot be determined and depends on
the scope of application and the extent to which the user
makes sure that the glove is suitable for the intended use

Category

The glove is certified in category Il in accordance with the
European PPE Regulation EU 2016/425 on safety
requirements for personal protective equipment.

The glove has been tested in accordance with the
standards EN ISO 21420:2020 (general requirements),
EN12477:2001+A1:2005 type B (gloves for welders), EN
388:2016+A1:2018 (mechanical) and EN 407:2020 (Heat
and/or Fire).

EU certified by SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Finland (Notified Body 0598).

' EN 388:2016 '

! ' 2: Abrasion resistance (Min 0, Max 4)
' ﬂz i 1: Blade cut resistance (Min 0, Max 5)
, — 1 2: Tear resistance (Min 0, Max 4))
: i 1: Puncture resistance (Min 0, Max 4)
: 1 X: TDM Cut resistance (Min A, Max F)
21X
'+ EN407:2020  4: Limited flame spread (Min 0, Max 4)
! ' 1: Contact Heat (Min 0, Max 4)
! ! 2: Convective Heat (Min 0, Max 4)
' i 1: Radiant Heat (Min 0, Max 4)
| i 3: Small Splashes (Min 0, Max 4)
: i X: Large quantities molten metal (Min 0, Max 4)
L 41213X !

X: indicates that the test method appears not to be
suitable for the glove design.

EN ISO 21420:2020
Dexterity level 5

Application / qualities
Tig welding. A glove with good dexterity for fine welding.

Treatment / storage

C€

After use, the glove can be wiped clean with a damp
cloth.

Must be stored in a dark, dry and cool room in the original
packaging. Avoid storage in direct sunlight.

Warning

Not suitable for use when there is a risk of entanglement
by moving parts of machines.

Gloves may lose their insulative properties when wet
Avoid storage in direct sunlight.

Packaging
12 pairs in a PE bag.
60 pairs in a carton made of recyclable cardboard.

DK e Brugervejledning

Varemaerke / art. nr.

Tig Welder

377 090 Storrelse 9
377 100 Sterrelse 10
377 110 Storrelse 11
Beskrivelse

Tynd tig-svejsehandske af chromgarvet skind med lang
spalt-krave. Handsken er uforet og syet med Kevlar-trad.

Generelt

Inden ibrugtagning ber man ved prgvning sikre sig, at
handsken har en passende stgrrelse sa der opnas den
bedst mulige komfort og arbejdssikkerhed.

Brugeren skal vurdere og bestemme risici baseret pa
tilsigtet anvendelse. Brug ikke beskadigede handsker!
Brugeren skal kontrollere handskerne for huller, revner,
rifter, farveaendringer - og kassere enhver handske, der
har sadanne defekter.

Levetid (brugstid) kan ikke angives og er afhaengig af
anvendelsesomrade og i hvilken grad brugeren sikrer sig,
at handskerne er egnede til den pataenkte brug.

Kategori

Handsken er certificeret i kategori Il i overensstemmelse
med PPE forordning EU 2016/425 om sikkerhedskrav il
personlige vaernemidler.

Handsken er testet i henhold til standarderne EN ISO
21420:2020 (generelle krav) og EN12477:2001+A1:2005
type B (svejsehandsker) - (herunder EN
388:2016+A1:2018 (mekanisk) og EN 407:2020 (varme
og/eller ild).

EU certificeret af SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Finland (Notified Body 0598).

, EN388:2016 ,

: 1 2: Slidstyrke (Min 0, Max 4)
i i 1: Gennemskaering (Min 0, Max 5)
; ¢ 2 lturivning (Min 0, Max 4)
' + 1. Stikmodstand (Min 0, Max 4)
' ' X: TDM Gennemskesring (Min A, Max F)
Lo 2121X

1 EN 407:2020 : 4: Begraenset flammespredning  (Min 0, Max 4)
! ' 1: Kontaktvarme (Min 0, Max 4)
' 1 2: Konvektiv varme (Min 0, Max 4)
, 1 1: Radiant Heat (Min 0, Max 4)
: 1 3: Sma steenk (Min 0, Max 4)
: 1 X: Store meengder smeltet metal (Min 0, Max 4)
| 41213X

X: indikerer at testmetoden ikke er velegnet til denne
handske-model.

EN ISO 21420:2020
Smidighed: Niveau 5

Anvendelse / egenskaber

Tig-svejsning. En handske med god fingerfgling til
finsvejsning.

Behandling / opbevaring

Efter brug kan handsken tgrres af med en fugtig klud.
Skal opbevares i et markt, tart og keligt rum i original
emballage. Undga opbevaring i direkte sollys.

Advarsel

Ikke egnet til brug, nar der er risiko for sammenfiltring af
beveegelige dele af maskiner.

Handsker kan miste deres isolerende egenskaber, nar de
er vade

Undga opbevaring i direkte sollys.

Pakning
12 par i PE-pose.
60 par i karton af genbrugeligt pap.

SE e Bruksanvisning

Varumarke / art. nr.

Tig Welder

377 090 Storlek 9
377 100 Storlek 10
377 110 Storlek 11
Beskrivning

Tunn Tig Welder-handske gjord av kromgarvat hud/lader
med lang, delad sakerhetsmanschett i Iader. Handsken ar
ofodrad och sydd med kevlartrad.

Allmént

Innan bruk bér man redan vid utprovning férsakra sig om
att handsken har en passande storlek for att uppna basta
mojliga komfort och sé@kerhet under arbete.

Anvandaren ska utvardera och faststélla risker baserat pa
avsedd anvandning. Anvand inte skadade handskar!
Anvandaren ska kontrollera handskarna for hal, sprickor,
revor, fargférandringar - och kassera alla handskar som
uppvisar sadana defekter.

Livslangd (brukstid) kan inte anges da den beror pa
anvandnings-omrade och i vilkken grad anvandaren
forsakrar sig om att handskarna ar lampade for aktuellt
bruk.

Kategori

otto schachner nordic
MEMBER OF EERVA GROUP

Handsken &r certifierad i kategori Il i enlighet med PPE
férordning (EU) 2016/425 gallande for personlig
skyddsutrustning.

Handsken &r testad i enlighet med standard EN ISO
21420:2020 (allménna krav), standard EN 388:2016
+A1:2018 (mekaniska), 12477:2001 (Walder glove) och
EN 407:2020 (Heat and/or Fire).

EU certificeret af SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Finland (Notified Body 0598).

I EN388:2016 !

i ' 2: Notningsmotstand (Min 0, Max 4)
, 1 1: Skérbestandigheit (Min 0, Max 5)
: | 2: Rivhallfasthet (Min 0, Max 4))
: 1 1: Punkteringsmodstand (Min 0, Max 4)
: i X: TDM Skarbesténdigheit (Min A, Max F)
Lo20AX
1 EN407:2020 ' 4: Begransad flamspridning (Min 0, Max 4)
! ' 1: Kontaktvarme (Min 0, Max 4)
, 1 2. Konvektiv varme (Min 0, Max 4)
| 1 1: Radiantvarme (Min 0, Max 4)
: 1 3: Sma stank smélt metall (Min 0, Max 4)
E E X: Stora méangder smalt metall  (Min 0, Max 4)

A S

X: indikerar att testmetoden inte verkar vara lamplig for
handskdesignen.

EN 1SO 21420:2020
Skicklighetsniva 5

Anviandning / egenskaper
Tigsvetsning. En handske med bra fingerfardighet for
finsvetsning.

Behandling/férvaring

Efter anvandning kan handsken torkas av med en fuktig
trasa.

Maste forvaras i ett morkt, torrt och svalt rum i
originalférpackningen. Undvik forvaring i direkt solljus.
Varning

Ej lamplig fér anvandning nar det finns risk for intrassling
av rorliga delar av maskiner.

Handskar kan forlora sina isolerande egenskaper nar de
ar vata

Undvik forvaring i direkt solljus.

Forpackning
12 par i PE-pase.
60 par i kartong av atervinningsbar papp.

Fl e Kayttdohje

Tuotemerkki/tuotenro

Tig Welder

377 090 Koko 9
377 100 Koko 10
377 110 Koko 11
Kuvaus
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Kromiparkitusta ihosta/nahasta valmistettu ohut Tig
Welder -kasine, jossa pitkd, halkaistu nahkainen
turvamansetti. Késine on vuoraamaton ja ommeltu Kevlar-
langalla.

Yleista

kasineet ovat sopivaa kokoa, jotta saavutetaan paras
mahdollinen mukavuus ja ty&turvallisuus.

Kayttajan tulee arvioida ja maarittaa riskit
kayttotarkoituksensa perusteella. Al kéyté vaurioituneita
kasineita! Kayttajan on tarkistettava kasineissa reikia,
halkeamia, repedmia, varimuutoksia ja havitettéava kaikki
kasineet, joissa on téllaisia vikoja.

Elinikéa (kayttdaikaa) ei voida ilmoittaa ja se riippuu
kayttdalueesta seka siitd, missa maarin kayttaja
varmistaa, etta kasineet sopivat tarkoitettuun kayttoon.

Luokitus

Kasine on sertifioitu kategoriaan Il henkildsuojaimien
turvallisuusvaatimuksia koskevan eurooppalaisen PPE-
asetuksen EU 2016/425 mukaisesti.

Kasine on testattu standardien EN ISO 21420:2020
(yleiset vaatimukset), EN12477:2001+A1:2005 tyyppi B
(hitsauskasineet), EN 388:2016+A1:2018 (mekaaniset) ja
EN 407 mukaisesti: 2020 (Lampd ja/tai tuli).

EU-sertifioitu SGS Finko Ltd., Takomotie 8, 00380
Helsinki (llmoitettu laitos 0598).

EN 12477:2001+A1:2005 Type B

Fm s s = e

EN 388:2016

E E 2: Hankauslujuus (Min 0, Max 4)
| ﬂz ! 1: Vitosuoja (Min 0, Max 5)
' \_/ i 2: Repaisylujuus (Min 0, Max 4))
, 1 1: Puhkaisulujuus (Min 0, Max 4)
: i X: TDM viiltosuoja (Min A, Max F)
Co2021X .
:r EN 407:2020 : 4: Rajoitettu liekin leviaminen  (Min 0, Max 4)
' ' 1: Kontaktilampd (Min 0, Max 4)
! ! 2: Konvektiolampd (Min 0, Max 4)
! ' 1: Sateilylampd (Min 0, Max 4)
' 1 3: pienet roiskeet sulaa metallia  (Min 0, Max 4)
| 1 X: Suuret méarat sulaa metallia  (Min 0, Max 4)

L AN218X ..

X: osoittaa, ettd testimenetelma ei nayta olevan sopiva
kasinemalliin.

EN ISO 21420:2020
Taitotaso 5

Sovellus / ominaisuudet
Tig-hitsaus. Kateva kasine hienohitsaukseen.

Kasittely/sailytys

Kayton jalkeen kasine voidaan pyyhkia puhtaaksi
kostealla liinalla.

Sailytettédva pimeassa, kuivassa ja viledssa
alkuperaispakkauksessa. Valta sailytysta suorassa
auringonvalossa.

Varoitus
Ei sovellu kaytettavaksi, jos on olemassa vaara, etta
koneen liikkuvat osat voivat takertua.

C€

Kasineet voivat menettaa eristysominaisuuksiensa
kastuessaan. Valta sailytysta suorassa auringonvalossa.

Pakkaus
12 paria PE-pussissa.
60 paria kierratyspahvilaatikossa

DE e Gebrauchsanleitung

Warenzeichen / Art.-Nr.

Tig Welder

377 090 GroRe 9
377 100 GroRe 10
377 110 GroRe 11

Beschreibung

Diinner Tig-Schweilhandschuh aus chromgegerbtem
Leder mit langem Spaltlederkragen. Der Handschuh ist
ohne Futterung und mit Kevlar-Faden genaht.

Allgemeines

Vor der Ingebrauchnahme sollte man sich durch Pro-
bieren vergewissern, dass der Handschuh die passende
GroéfRe hat, damit der bestmdgliche Komfort und die
grofte Arbeitssicherheit gewahrleistet sind.

Der Benutzer muss Risiken basierend auf der
beabsichtigten Anwendung bewerten und bestimmen.
Beschadigte Handschuhe nicht verwenden! Der Benutzer
muss die Handschuhe auf Lécher, Risse, Risse und
Farbveranderungen priifen und alle Handschuhe, die
solche Mangel aufweisen, entsorgen.

Die Lebens-dauer (Einsatzzeit) kann nicht angegeben
werden und ist vom Anwendungsbereich und davon
abhangig, in dem Umfang sich der Benutzer vergewissert,
dass die Hand-schuhe fur den angedachten Gebrauch
geeignet sind.

Kategorie

Der Handschuh ist nach Kategorie Il in Ubereinstimmung
mit der Europaische PPE Regulativ EU 2016/425 zur
Sicherheits-anforderung an persénliche Schutzmittel
zertifiziert. Der Handschuh ist gemaR Standard EN ISO
21420:2020 (allgemeine Anforderungen) und EN 12477:
2001 (SchweiBhandschuhe), EN 388:2016 +A1:2018
(mechanisch) und EN 407:2020 (Hitze und/oder Feuer).
EU-zertifiziert von SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Finland (Notified Body 0598).

1 EN388:2016 | 2: Strapazierfahigkeit (Min 0, Max 4)
; ' 1: Schnittfestigkeit ~ (Min 0, Max 5)
: 1 2: ReiRfestigkeit (Min 0, Max 4)
© 1: Stichbestandigkeit (Min 0, Max 4)
' ' X: TDM Schnittfestigkeit (Min A, Max F)
L2120
i EN407:2020 | 4: Brennverhalten (Min 0, Max 4)
; ' 1: Kontaktwarme (Min 0, Max 4)
: 1 2: Konvektive Warme (Min 0, Max 4)
© 1: Strahlungswérme (Min 0, Max 4)
' ' 3: Kleine Spritzer (Min 0, Max 4)
E 41213X E X: GroRRe Mengen

Geschmolzenes Metall  (Min 0, Max 4)

X: Zeigt an, dass die Testmethode fur das
Handschuhdesign nicht geeignet erscheint.

EN ISO 21420:2020
Geschmeidigkeit Ebene 5
Anwendung / Eigenschaften
Tig-Schweilen. Ein Handschuh mit guter
Geschmeidigkeit fur feines Schweil3en.

Behandlung / Aufbewahrung

Nach Gebrauch mit einem feuchten Tuch wischen.
Aufbewahrung am besten dunkel, trocken und kihl in der
Originalverpackung. Lagerung in direktem Sonnenlicht ist
zu vermeiden.

Warnung

Nicht geeignet fiir den Einsatz, wenn die Gefahr des
Erfassens durch bewegliche Maschinenteile besteht.
Handschuhe kénnen bei Nasse ihre isolierende Wirkung
verlieren

Vermeiden Sie die Lagerung in direktem Sonnenlicht.

Verpackung
12 Paar in PE-Beutel.
60 Paar in Karton aus recyclingfahiger Pappe.

NO e Brukerveiledning

Varemerke / art. nr.

Tig Welder

377 090 Storrelse 9
377 100 Sterrelse 10
377 110 Storrelse 11
Beskrivelse

Tynn Tig Welder-hanske laget av kromgarvet hud/skinn
med lang sikkerhetsmansjett i delt skinn. Hansken er
uféret og sydd med kevlartrad.

Generelt

Fer man tar hansken i bruk bgr man ved prgvning sikre
sig at den har en passende starrelse slik at det oppnas
best mulig komfort og arbeidssikkerhet.

Brukeren skal vurdere og bestemme risikoer basert pa
tiltenkt bruk. Ikke bruk skadede hansker! Brukeren skal
sjekke hanskene for hull, sprekker, rifter, fargeendring -
og kaste alle hansker som har slike defekter.

Levetid (brukstid) kan ikke angis og er avhengig av
bruksomrade og i hvilken grad brukeren sikrer at
hanskene er egnede til den patenkte bruken.

Kategori

Hansken er sertifisert i kategori Il i henhold til den
europeiske PPE-forordningen EU 2016/425 om
sikkerhetskrav for personlig verneutstyr.

Hansken er testet i henhold til standardene EN ISO
21420:2020 (generelle krav), EN12477:2001+A1:2005
type B (hansker for sveisere), EN 388:2016+A1:2018
(mekanisk) og EN 407: 2020 (varme og/eller brann).
EU-sertifisert av SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Finland (Notified Body 0598).

otto schachner nordic
MEMBER OF EERVA GROUP

' EN 388:2016 !
| | 2: Slitestyrke (Min 0, Max 4)

: 1 1: Gjennomskjeering (Min 0, Max 5)

: 1 2. Oppriving (Min 0, Max 4)

: i 1: Stikkmotstand (Min 0, Max 4)

; 1 X: TDM Skérbestandighet (Min A, Max F)
2 S
i EN407:2020 | 4: Begrenset flammespredning  (Min 0, Max 4)

, 1 1: Kontaktvarme (Min 0, Max 4)

: i 2: Konvektiv varme (Min 0, Max 4)

: 1 1 Radiant Heat (Min 0, Max 4)

: 1 3: Liten sprut smeltet metall (Min 0, Max 4)

; 1 X: Store mengder smeltet metall (Min 0, Max 4)

L 41213X

X: indikerer at testmetoden ikke ser ut til & vaere egnet for
hanskedesignet.

EN 1SO 21420:2020
Behendighetsniva 5

Soknad / kvaliteter
Tig sveising. En hanske med god fingerferdighet for
finsveising.

Behandling / oppbevaring

Etter bruk kan hansken terkes av med en fuktig klut.
Ma oppbevares i et markt, tort og kjelig romi
originalemballasjen. Unnga oppbevaring i direkte sollys.

Advarsel

Ikke egnet for bruk nar det er fare for sammenfiltring av
bevegelige deler av maskiner.

Hansker kan miste sine isolerende egenskaper nar de er
vate. Unnga oppbevaring i direkte sollys.

Pakning
12 par i PE-pose.
60 par i kartong av resirkulerbar papp.

IS e Notkunarleidbeiningar

Voérunamer / Teg. nr.

Tig Welder

377 090 Steerd 9
377 100 Steerd 10
377 110 Steerd 11
Vorulysing

bunnur Tig Welder hanski ur krémbranudu skinni/ledri
med I6ngum, klofnum 6ryggismansstri ur ledri. Hanskinn
er 6fédradur og saumadur med Kevlar-praedi.

Almennt

Velja parf rétta staerd adur en hanskar eru teknir i notkun
til ad tryggja hamarks 6ryggi og paegindi.

Notandinn skal meta og akvarda ahaettu ut fra fyrirhugadri
notkun. Ekki nota skemmda hanska! Notandinn skal
athuga hanskana fyrir gét, sprungur, rifur, litabreytingar -
og farga 6llum hénskum sem hafa slika galla.
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Ekki er haegt ad gefa upp akvedinn endingartima par sem
slikt veltur & vinnuumhverfi og videigandi med&ferd
notanda.

Flokkun

Hanskinn er vottadur i flokki Il i samraemi vid evropsku
PPE reglugerd ESB 2016/425 um o6ryggiskrofur fyrir
personuhlifar.

Hanskinn hefur verid préfadur i samraemi vid stadla EN
1ISO 21420:2020 (almennar kroéfur),
EN12477:2001+A1:2005 gerd B (hanskar fyrir
sudumenn), EN 388:2016+A1:2018 (vélreen) og EN
407:2020 (Hiti og/eda eldur).

ESB vottad af SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Finnlandi (Tilkynntur adili 0598).

| EN 388:2016 |

i i 2: Slitpol (Min 0, Max 4)
; ' 1: Skurapol (Min 0, Max 5)
' 1 2: Tarstyrkur (Min 0, Max 4)
! ' 1: Puncture vidnam (Min 0, Max 4)
! ' X: TDM Skurdpol (Min A, Max F)
v AKX .
i EN407:2020 | 4: Takmérkud logadreifing (Min 0, Max 4)
i i 1: Snerting hita (Min 0, Max 4)
; 1 2: Hitaprystingur (Min 0, Max 4)
' 1 1: geislunarhitastig (Min 0, Max 4)
! ' 3: Litil blettur smelt malm (Min 0, Max 4)
! ' X: Stért magn smelt malm (Min 0, Max 4)
L 41213X

X: gefur til kynna ad préfunaradferdin virdist ekki hentug
fyrir hanskahénnunina.

EN ISO 21420:2020
Heefileikastig 5

Umsokn / eiginleikar
Tig sudu. Hanski med gédri handlagni fyrir finsudu.

Medhondlun / geymsla

Eftir notkun ma purrka af honum hanskann med rékum
klat.

Verdur ad geyma i dimmu, purru og kéldu herbergi i
upprunalegum umbudum. Fordist geymslu i beinu
solarljési.

Advorun

Hentar ekki til notkunar pegar heetta er a pvi ad
hreyfanlegur hlutar véla fleekist.

Hanskar geta tapad einangrandi eiginleikum sinum pegar
peir eru blautir. Fordist geymslu i beinu sélarljosi.

Pakkningar
12 por i pokum.
60 por i endurunnum pappakdssum.

C€

CZ e User instructions

Nazev znacky / typ ¢.

Tig Welder

377 090 Velikost 9
377 100 Velikost 10
377 110 Velikost 11
Popis

Tenkeé rukavice Tig Welder vyrobené z chromoc&inéné
kiize/kuze s dlouhou bezpeénostni manzetou ze $tipenky.
Rukavice je nepodsita a prosita kevlarovou niti.

Obvykle

Pred pouzitim je tfeba vyzkouset/ujistit se, Ze rukavice ma
vhodnou velikost pro dosazZeni co nejlepSiho pohodli a
bezpecnosti pfi praci.

Uzivatel musi vyhodnotit a urcit rizika na zakladé
zamysleného pouziti. Nepouzivejte poSkozené rukavice!
Uzivatel musi rukavice zkontrolovat, zda nemaji diry,
praskliny, trhliny, zménu barvy — a vyfadit vSechny
rukavice vykazujici takové vady.Zivotnost nelze urgit a
zavisi na rozsahu pouziti a rozsahu, v jakém se uzivatel
ujisti, Ze rukavice jsou vhodné pro zamyslené pouziti.

Kategorie

Rukavice je certifikovana v kategorii Il v souladu s
evropskym nafizenim OOP EU 2016/425 o
bezpecénostnich pozadavcich na osobni ochranné
prostfedky.

Rukavice byly testovany v souladu s normami EN ISO
21420:2020 (obecné pozadavky), EN12477:2001
+A1:2005 typ B (rukavice pro svarece), EN 388:2016
+A1:2018 (mechanické) a EN 407: 2020 (teplo a/nebo
ohen).

Certifikace EU spoleénosti SGS Finko Ltd., Takomotie 8,
F1-00380 Helsinki, Finsko (notifikovana osoba 0598).

EN 12477:2001+A1:2005 Type B _____________
EN 388:2016 1 2: Odolnost proti odéru (Min 0, Max 4)
1: Odolnost proti profiznuti ¢epele
(Min 0, Max 5)
2: Odolnost proti roztrzeni (Min 0, Max 4))
1: Odolnost proti propichnuti (Min 0, Max 4)
X: Odolnost ¢epele TDM proti profiznuti
(Min A, Max F)

4: Omezené Sifeni plamene (min. 0, max. 4)
1: Kontaktni teplo (min. 0, max. 4)

2: Konvektivni teplo (min. 0, max. 4)

1: sélavé teplo (min 0, max 4)

3: Malé postfikani (min. 0, max. 4)

X: Velké mnozstvi roztaveného kovu

EN 407:2020

3

X: znamena, Ze zkuSebni metoda se nezda byt vhodna
pro konstrukci rukavic.

EN I1SO 21420:2020
Uroven obratnosti 5

Aplikace / vliastnosti
Svarovani Tig. Rukavice s dobrou obratnosti pro jemné
svarovani.

Osetreni / skladovani

Po pouziti Ize rukavici otfit vihkym hadfikem.

Musi byt skladovan v tmavé, suché a chladné mistnosti v
puvodnim obalu. Vyhnéte se skladovani na pfimém
slunci.

Varovani

Nevhodné pro pouziti, pokud existuje riziko zachyceni
pohyblivymi ¢astmi stroja.

Rukavice mohou ztratit své izolaéni vlastnosti, kdyz jsou
mokré

Vyhnéte se skladovani na pfimém slunci.

Obal
12 para v PE sacku.
60 paru v kartonu z recyklovatelné lepenky.

EE e User instructions

Kaubamargi nimi / tiiibi nr.

Tig Welder

377 090 Suurus 9
377 100 Suurus 10
377 110 Suurus 11
Kirjeldus

Tig Welder asige tse si wotso chromium tanned
nutigbalé/lagbalé wo kple lagbalé fe dedienono fe asige
didi si me ma. Wodea asigea da eye wotsoa Kevlar ka
15ne.

Uldiselt

Pred pouzitim je tfeba vyzkouset/ujistit se, Ze rukavice ma
vhodnou velikost pro dosazeni co nejlepSiho pohodli a
bezpecnosti pfi praci. UzZivatel musi vyhodnotit a urgit rizika
na zakladé zamysleného pouziti. Nepouzivejte poSkozené
rukavice! Uzivatel musi rukavice zkontrolovat, zda nemaji
diry, praskliny, trhliny, zménu barvy — a vyfadit v§echny
rukavice vykazujici takové vady.Zivotnost nelze urgit a
zavisi na rozsahu pouziti a rozsahu, v jakém se uzivatel
ujisti, Ze rukavice jsou vhodné pro zamyslené pouziti.

Kategooria

Kinnas on sertifitseeritud 1l kategoorias vastavalt Euroopa
isikukaitsevahendite maarusele EU 2016/425
isikukaitsevahendite ohutusnduete kohta.

Kindat on testitud vastavalt standarditele EN ISO
21420:2020 (lldnduded), EN12477:2001+A1:2005 tilp B
(keevitajate kindad), EN 388:2016+A1:2018
(mehaaniline) ja EN 407: 2020 (kuumus ja/vai tuli).

EL-i poolt sertifitseeritud SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-
00380 Helsingi, Soome (teavitatud asutus 0598).

EN 388:2016

1 2: Kulumiskindlus (Min 0, Max 4)
i 1: Tera Ioikekindlus (Min 0, Max 5)
E 2: Rebenemiskindlus (Min 0, Max 4))
+ 1: Torkekindlus (Min 0, Max 4)
! X: TDM Tera I6ikekindlus (Min A, Max F)

otto schachner nordic
MEMBER OF EERVA GROUP

EN 407:2020 : 4: leegi piiratud levik (min 0, max 4) !
' 1: kontakti soojus (min 0, max 4) !
1 2: konvektiivne soojus (min 0, max 4) '
1 1: kiirgav soojus (min 0, max 4) i
1 3: vaikesed pritsmed (min 0, max 4) :
1 X: suures koguses sulametalli :
X: naitab, et katsemeetod ei nai sobivat kinnaste disaini
jaoks..

EN 1SO 21420:2020
Osavuse tase 5

Kasutamine / omadused
Tig-keevitus. Hea osavusega kinnas peenkeevituseks.

Hooldus / ladustamine

Parast kasutamist voib kinda niiske lapiga puhtaks
puhkida.

Sailitada pimedas, kuivas ja jahedas ruumis
originaalpakendis. Valtige ladustamist otsese
paikesevalguse kaes.

Hoiatus

Ei sobi kasutamiseks, kui on oht masina liikkuvatesse
osadesse takerduda. Kindad vdivad marjana kaotada
oma isoleerivad omadused

Valtige ladustamist otsese paikesevalguse kaes.

Umberpakendamine
12 paari PE kotis.
60 paari taaskasutatavas pappkarbis.

LV e LietoSanas instrukcija

Vards / tipa numurs

Tig Welder

377 090 Izmérs 9
377 100 Izmérs 10
377 110 Izmérs 11
Apraksts

Plans Tig Welder cimds, kas izgatavots no hroma
miecétas adas/adas ar garu, Skeltas adas droSibas
aproci. Cimds ir bez oderes un $ats ar kevlara diegu.

Visparigi

Lai nodro$inatu labako iespé&jamo komfortu un drosibu
darba, pirms lietoSanas japarliecinas, ka cimdi ir atbilsto$a
izméra.

Lietotajs novérté un nosaka riskus, pamatojoties uz
paredzéto pielietojumu. Nelietojiet bojatus cimdus!
Lietotajam ir japarbauda, vai cimdos nav caurumu, plaisu,
plisumu, krasas mainas — un jaiznicina visi cimdi, kuriem
ir $adi defekti.

LietoSanas ilgums nevar tikt noteikts un ir atkarigs no
darbibas jomas un ta, cik liela méra lietotajs ir ievérojis
cimda atbilstibu paredzétajai izmanto$anai.

Kategorija



otto schachner nordic

DK: Prinsessens Kvarter 2, 7000 Fredericia:
www.osnordic.dk (declaration of conformity)

SE: Fagelviksvagen 1, 145 53 Norsborg: www.osnordic.se

Fl: Tikkurilantie 146, 01530 Vantaa: www.osnordic.fi

Batch no. 377-03_42620

Cimds ir sertificéts |l kategorija saskana ar Eiropas IAL
regulu EU 2016/425 par droSibas prasibam
individualajiem aizsardzibas lidzekliem.

Cimds ir parbaudits saskana ar standartiem EN ISO
21420:2020 (visparigas prasibas),
EN12477:2001+A1:2005 B tips (cimdi metinatajiem), EN
388:2016+A1:2018 (mehaniski) un EN 407: 2020
(karstums un/vai uguns).

ES sertificgjis SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Somija (notified Body 0598).

EN 388:2016
2: Nodilumizturiba (Min 0, Max 4)
1: Asmens grieSanas pretestiba (Min 0, Max 5)
2: Tear resistance (Min 0, Max 4))
1: |zturiba pret plisumiem (Min 0, Max 4)
X: TDM Asmens grieSanas pretestiba

(Min A, Max F)

4: ierobeZota liesmas izplatiba (min 0, max 4)
1: kontakta siltums (min 0, max 4)

2: konvektivais siltums (min 0, max 4)

1: starojuma siltums (min 0, max 4)

3: nelieli $lakatas (min 0, max 4)

X: liels daudzums izkauséta metala

EN 407:2020

LAIZIBX ..

X: norada, ka testa metode nav piemérota cimdu
konstrukcijai.

EN ISO 21420:2020
Veiklibas lTmenis 5

Pielietojums / ipasibas
Tig metina$ana. Cimds ar labu veiklibu smalkai
metinasanai.

Kops$ana / uzglabasana

Péc lietoSanas cimdu var noslauctt ar mitru dranu.
Jauzglaba tums3, sausa un vésa telpa originalaja
iepakojuma. Izvairieties no uzglabasanas tieSos saules
staros.

Bridinajums

Nav piemérots lietoSanai, ja pastav risks sapities ar
masinu kustigam dalam.

Slapji cimdi var zaudét savas izolacijas 1pasibas
Izvairieties no uzglabasanas tieSos saules staros.

Lepakojums
12 pari PE maisina.
60 pari parstradajama kartona kasté.

LT e User instructions

Prekés zenklo pavadinimas / tipo Nr.

Tig Welder

377 090 Dydis 9
377 100 Dydis 10
377 110 Dydis 11
apibadinimas

C€

Plonos Tig Welder pirstinés, pagamintos i§ chromu
raugintos odos, su ilgu, perskeltos odos apsauginiu
rankogaliu. Pirstiné be pamusalo ir pasiata kevlaro sidlu.

Apskritai

Norédami uztikrinti geriausig jmanoma komforta ir
saugumg dirbant, prie§ naudodami jsitikinkite, kad
pir§tinés yra tinkamo dydzio.

Naudotojas turi jvertinti ir nustatyti rizikg, remdamasis
numatomu pritaikymu. Nenaudokite pazeisty pirstiniy!
Naudotojas turi patikrinti, ar pir§tinése néra skyliy,
jtrikimy, jplySimuy, spalvos pasikeitimo — ir iSmesti visas
pir§tines, kuriose yra tokiy defekty.

Naudojimo trukmé negali biti nustatyta ir priklauso nuo
apimties ir nuo to, kiek naudotojas pastebéjo pirstiniy
tinkamuma numatytam naudojimui.

Kategorija

Pirstinés yra sertifikuotos Il kategorijoje pagal reglamento
(ES) 2016/425 saugos reikalavimus asmeninéms
apsaugos priemonéms. Pirstinés buvo iSbandytos pagal
standartus EN 1SO 21420:2020 (pagrindiniai
reikalavimai), EN 388:2016 (mechaninis smugis), EN
407:2020 (Saltis). ES sertifikatas: MIRTA-

Pirstiné yra sertifikuota Il kategorijoje pagal Europos AAP
reglamentg EU 2016/425 dél asmeniniy apsaugos
priemoniy saugos reikalavimy.

Pirstiné buvo iSbandyta pagal standartus EN ISO
21420:2020 (bendrieji reikalavimai),
EN12477:2001+A1:2005 B tipo (pir§tinés suvirintojams),
EN 388:2016+A1:2018 (mechaniné) ir EN 407:2020
(karstis ir (arba) ugnis).

ES sertifikuota SGS Finko Ltd., Takomotie 8, FI-00380
Helsinkis, Suomija (Notifikuotoji jstaiga 0598).

. EN388:2016 | 2: Atsparumas dilimui (Min 0, Max 4)

i L1 ASmeny atsparumas pjovimui

| ﬂz | (Min 0, Max 5)

' \_/ ' 2: Atsparumas plySimui (Min 0, Max 4))
! ' 1: Atsparumas praddrimui  (Min 0, Max 4)
' i X: TDM ASmeny atsparumas pjovimui

: 2121X : (Min A, Max F)
1 EN407:2020  4: ribotas liepsnos pliimas (min. 0, max. 4)
i i 1: kontakto $iluma (min. 0, max. 4)
E E 2: konvekciné Siluma (min 0, max. 4)
' ' 1: spinduliuojanti Siluma (min 0, max. 4)
! 1 3: nedideli purslai (min 0, max. 4)
! ! X: Didelis iSlydyto metalo kiekis ~ (min 0, max. 4)
i 41213X

X: rodo, kad bandymo metodas néra tinkamas pirstiniy
konstrukcijai.

EN ISO 21420:2020
Vikrumo lygis 5

Taikymas / savybés
Tig suvirinimas. Puikiai suvirinangios pirstinés.

Gydymas / sandéliavimas
Po naudojimo pirstines galima nuvalyti drégna Sluoste.

Turi bati laikomas tamsioje, sausoje ir vésioje patalpoje
originalioje pakuotéje. Venkite laikyti tiesioginiuose saulés
spinduliuose.

Ispéjimas

Netinka naudoti, kai kyla pavojus jsipainioti dél judanciy
masiny daliy.

SuSlapusios pirstinés gali prarasti izoliacines savybes
Venkite laikyti tiesioginiuose saulés spinduliuose.

Pakuoté

12 poros PE maiSelyje.

60 pory kartoninéje dézutéje, pagamintoje i$ perdirbamo
kartono.

otto schachner nordic
MEMBER OF EERVA GROUP



